A KORSZERU TOMEGES GYARTASROL!

GEPIPARI JAVAKNAK korszerli tomeges gyartasat olyan termelés

jelenti, melynek jellegzetes ismérvei, hogy egyugyanazon cik-

L két (gépkocsit, irogépet, fegyvert, varrdgépet, zseborat stb.)
nagy sorozatokban, tizezer, szazezer, s6t millidszamra allitja el6, a
legracionalisabb  elkészités munkamegosztasaval, — a kézi munkat
lehetden  kikiiszobolé — gépmiveletek révén. Ebbdl  onként  adodik,
hogy minden egyes ilyen miivelet szamara a legmegfelelobb gépi
berendezés  (munkagép, Dbefogokésziilék, kiilonleges  szerszam)  és
a megfeleld ellendrzéberendezés (idom- ¢és méreteszkoz) 1étesitendod,
amivel az illet6 mivelet idom- és méretszerinti kifogdstalan teljesi-
tése  konnyliszerrel — megallapithato.  Munkagép  alatt  tudvalévéén
azokat a mar ugyszélvan kizardéan erdmiivileg meghajtott mechanikai
szerkezeteket értjiikk, amikkel mindennemi fém- és fa-anyagot eszter-
galni, gyalulni, furni, vésni, sajtolni, kovacsolni, mami stb., stb.
képesek vagyunk. A legalkalmasabb munkagép az, amely a szdmara
fenntartott miiveletet a legszabatosabban és a leggyorsabban elvégzi.
A tomeggyartdas egyes miveletei részére tehat nem univerzalis jel-
legli, hanem kiilonlegesen az illetd miivelet legracionalisabb teljesi-
tésére megfeleld gép a legalkalmasabb. A munkagép altalanossagban
annak a szerszamnak (furd-, mard-, sajtolo-, lyukasztészerszam,
dorzsoldar, gyalukés, esztergakés) céliranyos felhasznalasat Dbiztositja,
amellyel az illetd miveletet elonydsen végezhetjiik, tehat jol és gyor-
san fir, mar, dorzsol, gyalul, esztergal stb. A tOmeggyartasban azon-
ban pontosan meghatarozott helyeken, pontosan meghatarozott méretii
megmunkalast kell az egyes gépeken végezni. Meghatarozott helyi
és méretbeli hatdsdt az egyes szerszamoknak a tomeggyartasban—az
individualis eldallitastol eltéréen — azaltal biztosithatjuk ¢&s tessziik
a tanulatlan, tehat olcsobb munkas altal is elérhetévé, hogy az altalanos
jellegli munkagépet (pl. maro-, furd-, sajtolo- stb. gépet) kiilonleges
felszereléssel, az 0. n. befogokésziilékkel latjuk el, melynek a készi-
tend0 munkadarab biztos, konnyli és mindenkor egyforma elhelyezése
vagyis befogdsa szamara megrogzitett féréhelye van, amialtal a bele-
helyezett munkadarabot a furd, mar6 stb. mindig egyugyanazon
részen ¢éri, ¢és mivel a befogokésziiléknek viszonylagos helyzete a
szobanforgd szerszdmhoz ugyancsak rogzitett, — a befogdkésziilék

' Amikor a ,racionalizalasr6l“ annyit és oly eredményteleniil beszélnek,
bizonyara nagy érdekkel bir a fenti cikk, melyben egy magyar gyar vilaghirének
megalapitdja ¢és vezérigazgatdja irja le sajat évtizedes farasztd munkajat célszeriibb
gyartasi mod meghonositasara. A szerk.
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révén nem csupan a megmunkalasnak helye, hanem mértékének is
teljes egyformasaga Dbiztositva van. Onmagatol értetddik, hogy a
befogdkésziilékekbe mindig, mar a legelsé mivelettdl fogva, egyforma,
tehdt azonos méretl ¢és azonos alaku munkadarabok keriilnek. Ha
tomor fémanyagrol van sz6: hengerelt, sajtolt, kovacsolt egyforma-
sagok, ha lemezbdl valokrol, akkor szabott, préselt stb. egyforma
idomdarabok.

A tomeges gyartashoz vald szerszamot természetszerlien az altala
végzendd miveletek szamara, mérték és forma szerint, kiilonlegesen
képezik ki. All ez nem csupin a sajtoloszerszamokra, hanem a kor-
szeri tOmeggyartds legfontosabb  szerszdmaira, a mardkra, idom-
késekre, idomdorzsoléarakra stb. vonatkozoéan 1is, amelyekkel a meg-
munkaland6é darabnak valamely az egyenestdél vagy pedig a koridomtol
eltér6 forma-kiképzését allitjuk el6. Természetszerien a szdbanforgo
formamaronak, idomkésnek, idomdorzsoléarnak stb. olyan formdaja van,
ami az altala végzett munkamiivelet pozitiven kialakitott formajanak
megfelel, aminek folytdin miikodé élei az alkatrész anyagit az Ohajtott
negativ-forma eléréséig tavolitjdk el. Hogy nagy mennyiségek elkészi-
tésének folyaman a jo munkahoz sziikséges gyakori koszoriilés révén,
kiilonosen a nagy teljesitésti és ezért aranylag nagy mértékben igénybe
vett ¢€s elhasznalandd6 mard altal maradanddan egyenld, legcsekélyebb
mértékben sem valtozd forma és méret legyen eldallithaté: a tomeges
gyartas megteremtette az . n. hatraesztergadlt mar6t, amelynek ko-
szoriilésénél, tehat élének csiszolasanal csakis a maré atmérdje, de
a formaja sohasem valtozhatik. Ilyen mardkkal 10, s6t 100.000-re
mend darabokat Iehet eldallitani, szamtalan koszoriilés dacara — val-
tozatlanul fennall6 formaképzéssel.

Az ellen6rzés szerszamai killonleges, rogzitett alakii és csupan
egyetlen mérték mérésére berendezett mérbeszk6zok, amiket vagy
emberek, vagy ellen6rz6 gépek miikodtetnek. All ez utdbbi kiils-
ndsen a nagy tOmeggyartasokra (pl. katonai toltények), amiknek minden
ellenérzend6 mértékét e célra kiilonlegesen berendezett gépek vizsgaljak
meg olyképpen, hogy a megmérendd daraboknak a mérdgépbe, illetve
annak 0Osszes tapintd szerveihez valé Onmiikodé adagolasatél fogva
a kiselejtezésig sziikséges minden miivelet automatikusan torténik.

Az ipari javaknak tOmeges gyartdsa tehat az emberi erd lehetd
kikiiszobolésével, gépi miveletekkel igyekszik a piac szamara termelt
javaknak elemeit eldallitani. Az elemeknek kész termékké vald Ossze-
szerelése lehetéen ugyancsak géppel, de egyelére még a legtobb eset-
ben emberi kézzel torténik. A racionalis tomeges gyartds legfobb
miiszaki igyekezete, hogy az Aaltala elkészitett végtermék elemei olyan
szabatosak legyenek alakra és méretre nézve, hogy ezekbdl a kész
produktum csupan csapok, csavarok stb. segélyével és lehetden minden
tovabbi illesztési utanmunkalas nélkiill legyen a szereld-, tehat Ossze-
allito-szerv 4altal elkészithetd. Ennek a végcélnak a szolgalatdba 4ll a
gépekkel,  késziilékekkel, szerszdmokkal ¢és  méréeszkozokkel — valo
lehetéen  tokéletes, alakilag és méretezésben pontos eldéllitdsa az
egyes elemeknek. Természetes, hogy ez a méret és alakitas szerinti
egyformasag is csak a gyakorlati lehetdségek szerint valdsithaté meg.
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onmagatél adodik tehat, hogy azokkal az eltérésekkel, amiket mar
a megmunkal6-késziilékekbe valdo  befogas paranyi eltérései  (tized
vagy szdzadmilliméterekrdl van sz6) elkeriilhetetlenné tesznek, tovabba
azok az egyformatlansidgok, amiket a szerszdmoknak a hasznalatban
val6 kopasa, de a megmunkalt anyag minémiiségének struktura-
lis eltérései is adnak, szamolni kell. Ennek folytan a tomeges
gyartdsban, a lehetd legtokéletesebb gépi berendezés és karbantartds
dacira is, az idedlis megvalositastol valé elmaradas elkeriilhetetlen,
annal is inkabb, mert az idedlis egyformasagot eléréén a hidnyok tényleg
megvalositott  kikiiszobolése a  végproduktumot szerfelett —megdragi-
tand. Ezért a tOmeggyartasban méret- és alakbeli gyakorlati tiirések-
kel (tolerancidkkal) szamolni kell. A tiiréseknek a végproduktum
szempontjabol olyanoknak kell lenniiikk, hogy a végproduktum mind-
ségét hatranyosan ne befolyasoljak. Vilagos, hogy pl. egy motor vas-
ontvénybdl vald allvanyanak kiils6 méretei joval nagyobb tiiréseket
engednek meg, mint ugyanennek a motornak a hengerfurata és az
abban mozgd dugattya. Ezért a tOmeges'gyartds az elemek természete
¢s mukddési modja szerint kiilonféle mértéki tlrésekkel dolgozik.
Nagyobb tlirésekkel oly elemeknél vagy elemrészeknél, amelyek
egyebekkel nem mikodnek Ossze, am kisebbekkel azoknal, amiknek
szabatos egylittmikodés lesz a szerepiik, vagy amiknek szerepe rend-
kivill nagy szabatossdgot igényel, mint pl. a puska- vagy a 16vegcsé
furata és annak huzagolasa. A tlréseknek kiilonfélesége méret-egységek-
ben kifejezve szazad- és tizedmilliméterek koriil valtakozik, amik a
rendelkezésre allo  gépekkel, késziilékekkel ¢és szerszamokkal a nor-
malis, vagyis a gazdasdgos és szapora tomeggyartas altal gyakorlatlan
meg is valosithatok. Miszaki megvaldsitdsa a lehetd legcsekélyebb
méretll, tehat szazadmilliméterre vonatkozo tiiréseknek a gépi munka-
val ugy torténik, hogy egyugyanazon idom, illetve egyugyanazon méret
nem csupan egy géppel, hanem egymasutan két, sét tobb géppel is
munkalodik meg. Ez abbol a miiszaki megfontolasbol ¢és tapasztalat-
bol ered, hogy azok a szerszamok, amik az illetdé miivelet megejtése
céljabol nagyobb mennyiségii anyagot tavolitanak el (nagyolas) és
természetszerien nagyobb  mértékben vannak a nagyobb munka
altal igénybe véve, egyetlen darab megmunkalasakor is nagyobb
mértékben kopnak, mint a tiirés, ugyhogy valamely széls6 esetet
véve kiinduldsi alapul, pl. igen kemény anyagnak nagymértékii eltavoli-
tasat, mar egyetlen darab megmunkalasa altal is meg nem engedett mér-
tékben eltérnek az optimalis formatdl és mérettdl. A gép, a késziilék, a
szerszam rugalmassagi egylitthatoi is széls6 mértékben szerepelnek ebben
az esetben, amikor a szabatossdg megovasanak lehetdségeit vizsgal-
juk. Masképpen alakul a helyzet, ha ugyanezt a darabot teljesen
kongruens gépen, kongruens késziilékkel ¢és szerszammal ujbol meg-
munkaljuk. Ezen masodik szerelvény mar csakis azokat a paranyi
anyagfeleslegeket kénytelen eltavolitani  (simitds), amiket az elsd
szerelvény a nagy igénybevétel folytdin nem tudott a legvégsdkig mend
szabatossaggal lemunkalni. A masodik szerelvény tehat csak azokkal
a szazadmilliméterekkel talalkozik, amelyek a gyakorlatian teljes
szabatossaghoz hidnyoztak. Kétségtelen, hogy a masodik szerelvény-
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nek igénybevétele aranytalanul csekélyebb, mint az els6é, ugyancsak
kétségtelen, hogy a csekély igénybevételi masodik szerelvény, amely
csak a fennmaradt tized- vagy szdzadmillimétereket tavolitja el, ezt
sokkalta kedvez6bb végeredménnyel ¢és sokkalta nagyobb pontossagi
tartossaggal tudja  keresztiilvinni. A masodik  szerelvényen  tehat
egyugyanazzal a koszoriiléssel sokkal tobb darabot lehet elkésziteni
¢s sokkalta pontosabbakat. Ha ezt az elvet atvissziik valamely harmadik
vagy negyedik szerelvényre (ismételt simitds), akkor a tOmeggyartasi
elemek eléallitasanak  oly szabatossagat, egyformasagat ¢és pontos-
sagat érjik el, amely az idealist megkozeliti. Onmagatol értetédik,
hogy ezen U. n. simitdé miveleteknek szdma egyugyanazon miivelet
teljesitése koriil attdl a gyakorlati szabatossagtol fiigg, amit az illetd
mivelettel a tokéletes szerelhetési €és miikddési szabatossdg szem-
pontjabol elérni kivanunk.

Jellegzetes a gépipari javak tOmeges gyartdsara vonatkozdéan az
a korilmény, hogy az egyes szerkezeti elemek idomilag és méretezés
szempontjabol — az el6z6k szerint — oly tokéletességgel ¢és befe-
jezettséggel késziilnek, mintha mar 0Osszeszerelt, kiprobalt és kifogas-
talanul miikodé kész szerkezet széjjelszerelt elemei volndnak. Igen
pregnans esete ennek pl. a tomeges gyartdsu ora, akar zsebora, akar
az 0. n. ¢&bresztdordk, amiket a tOmeges gyartasbol kikeriilt sajtolt,
mart stb. elemekbdl Ugyszélvan minden utdnmunkalds nélkiil helyesen
mikod6 orakkd lehet Osszedllitani. Ugyanez az eset all fenn pl. a
fejlett  varrogépgyartasban, valamint a fegyvergyartisban is. Hiszen
az el6zokben korvonalozott miiszaki rendszabalyokat, amik a formai
¢s méretezési tokéletességet célozzak, legelsdsorban azért valtjak testté,
mert csak az elemeknek imént jelzett tokéletessége valdsithatja
meg az utanmunkalas nélkiili, tehat gyors és olcsd szerelést és mégis
megbizhatdé milikodést, vagyis az illetdé tomeggyartasi cikknek gazda-
sagos eldallitasat. Jelesiil bonyolultabb szerkezeteknél, egyéni, tehat
nem tOmeges gyartdsnal, vagy pedig miszakilag nem megfeleld tome-
ges készitésnél a tokéletes miikddést biztositd elem-Osszeszabalyozas
és szerelés Kkoltségei egymagukban messze ¢és sokszorta meghaladhat-
jak az illetd gyartmany anyag- és elkészitési munkabér értékét.
Ebbdl megallapithatd, hogy a tokéletes miiszaki megoldas és gyartas
legelsésorban a gyartonak érdeke, mert csakis ezaltal biztosithatja
nemcsak a megfeleld mindséget, de a gazdasagossagot is.

A gépipari javak korszeri tomeges gyartdsa az imént eldadott
miszaki megfontolasok és azok megvaldsitasa mellett természetszeriien
a gazdasdgi mozzanatokra is a legnagyobb sulyt veti. Hiszen az a
célja, hogy az altala legjobbnak ¢és legkelendébbnek véleményezett
szilkségleti tomegcikket a lehetd legjutanyosabban allitsa el6, hogy
nagy mennyiségben helyezhesse el a piacon. A célbavett cikknek el6-
allitasa csakis a legkoriiltekintdbb szerkezeti megfontolasok ¢és miiszaki,
valamint piaci tanulmanyozasok utdn Olthet testet, ami természetes is,
jelesiil a bonyolultabb gépipari cikkeknél (pl. automobil, irégép, oOra,
varrogép stb.), mert hiszen a miszaki el0készités nemcsak rendkiviil
nagy Dbefektetéseket igényel, hanem az eclhatdrozott mintdhoz valo
feltétlen megkdotottséget eredményezi, tehat sulyos kockazatot jelent.
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Ezt a kockazatot a sajat szamlajara dolgozd gyaros csak akkor vallal-
hatja, ha a megfontoldsok ¢és tanulményozdsok megnyugtatast adnak
arravonatkozoan, hogy a befektetett nagy toke és munka miiszakilag
és gazdasagilag eredményes gyartast biztositanak. Mig a kicsinyben valo
gyartas és a kéziipar pillanatnyilag alkalmazkodik a rendelé kivan-
sagaihoz, addig a gépi tomeges gyartas elkeriilhetetleniil megrogzitett-
séggel kapcsolatos. Nem csupan az illetd mintdra vonatkozoan, hanem
mindig az illetd minta szerint munkaban levd daraboknak nagy meny-
nyiségére nézve 1is, ami vildgos, mert tomeges gyartast masképpen,
mint nagy tomegben racionalisan folytatni nem lehet, az pedig, ami
gyartdsban van, az masithatatlanul le van rdgzitve a folyamatban levd
tomeges gyartds mintdja szerint. Vegylik pl., hogy valamely ilyen tomeg-
gyartasi dkk eldallitisahoz kereken csupan 100 gépi mivelet sziik-
séges, ami egyaltalaban nem sok és csak aranylag igen egyszeri termék-
hez elegendd, ha figyelembe vessziik, hogy pl. egy modem sorétes
vadaszpuska zaroteste egyedill mintegy 150 gépmiiveletet igényel.
Viladgos, hogy az el6z6én kifejtett munkamegosztds mellett, amely
szerint minden egyes miveletet kiilon e célra berendezett gép végzi,
az illet6 munkas készségének és az illetd gépberendezés készségének
teljes kihasznalasara minden egyes miiveletnél allandéan annyi meg-
munkalandé elemnek kell lennie, illetve ezen miiveletekhez allanddan
jutnia, amennyi az illeté gép mellett adagoldé munkas, illetve az illetd
gép teljesitményének megfelel. EbbSl onként adodik, hogy az emlitett
100 mivelet esetén és annak feltételezése mellett, hogy atlagban
oranként 20 darab késziil minden miiveletnél, napi 8 orai munkaidd alatt
minden géphez legalabb 160 megmunkalandé elemnek kell jutnia,
ami 100 miveletnél 16.000, naponként elkésziild munkadarab-elemet
jelent. A szébanforgd cikk folytonos tomeges gyartasa tehat naponként
16.000 9 elemnek a miihelybe vald juttatidsat teszi sziikségessé, vagyis
naponként legalabb 160 darab kész produktum elballitasaval kapcsolt
kockazatnak a vallalasat, nem csupan munkabérben és anyagban, hanem
gyartasi regieben is. Hangsulyozom, hogy valamely csupan szdz-
miveletes kész produktum rendkiviil egyszeri és aranylag kis jelentd-
ségli dolog. Egy-egy katonai fegyver alkatrészeinek elkészitésére leg-
alabb 1200 miivelet sziikséges. A Ford-féle gépkocsi, amelybdl 1924-ben
naponta mintegy 6000 darabot gyartottak, kb. 40.000 elembdl 4ll
kocsinként. Ez a mintegy 40.000 elem mintegy 23.000 egymastol
kiilonboz6 alkatrészt jelent. Ha mar most az elébb kifejtettek alapjan
a 6000 darabos napi teljesitménybdl kiindulva szamitjuk a folytonosan
gyartasi forgalomban levé darabokat, akkor — alkatrészenként csupan
10 miveletet véve alapul — allandéan mintegy napi 240,000.000
alkatrész van a gyartdsi forgalomban és az ezzel a gyartasi forgalommal
kapcsolatos napi kockazatokkal kell szdmolnunk a megkotottség szem-
pontjabol is. Ez wutobbi természetesen az alkatrészek és miveletek
szdmanak emelkedésével ardnyosan novekedik. Mdas mintdra valo at-
térés Oridsi pénz- ¢és iddaldozatot jelent berendezésben, anyagban és
kész és féligkész termékben. Képzeljilk el mar most, hogy a minta-
valtozas elkeriilhetetlen, amint ez az utébbi években Ford-ndl mar
tobb esetben is megtortént. Akkor olyan gépparknak gyartokésziilékek-
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kel, szerszamokkal és mérdeszkozokkel valdo 1jboli  felszerelésérél van
sz0, amely mintegy 23.000 kiilonféle alkatrészt allit eld, megjegyezvén,
hogy a 23.000 kiilonféle alkatrész, 4tlagban csupan 10 mivelettel
taksalva, mintegy 230.000 miiveletet jelent, tehat ugyanannyi 0j befogo-
késziiléket, szerszdmot és méréeszkozt. Hogy mit képvisel az ilyen
mértékii  befektetésnek megvaltoztatasa szerkesztési munkaban, iddben
és koltségben, szoval mit jelent a tomeggyartdsi megkotdttség gazdasagi
kockazatban, ezt ezekbdl a szamokbol és azok egyiitthatoibol eléggé
¢lénken lehet kiérzékelni.

A gépipari javak tOmeges gyartdsanak gazdasagi és szocialis
jelent6ségét a kovetkezd példaval oOhajtanam megvilagitani. Kétséget
nem szenved, hogy eltekintve a nagyobb bevasarlas 4altal elérhetd,
aranylag nem nagy mértékli olcsobbodastol, a tomeges gyartas és az
egyéni gyartds anyagkiadasa kozotti kiilonbozet nem perdontd. Mas-
képpen alakul azonban a munkabértényez6. Tapasztalat szerint, jelesiil
koriilményesebb  szerkezeteknél, a tOomeges gyartdsi munkabér az
egyéni gyartds munkabéréhez viszonyitva 4atlagban ugy aranylik, mint
1:50, de felmehet az ezerszeresénél magasabbra is. Megdobbento
viszonyszamok ezek, de a tényeknek mindenképpen megfelelnek.
Vegyilink pl. egy bevagottfejii acélcsavart, amit egyik esetben pontosan
méretezett anyagbol készitiink automatagépen, a masik esetben pedig
esztergapadon. A munkabér az egyik esetben a fillérnek toredéke,
a masikban pedig pengdkre raghat. Vegyilink egy zseborat és kép-
zeljik el, hogy annak Osszes alkatrészeit az illeté orasmester késziti el
a nyersanyagbol, lemezekbdl, acélradbol, kézimunkaval. Allitsuk ezzel
szembe azt a tényt, hogy a zsebordnak Osszes alkatrészeit a tomeg-
gyartasban gépekkel készitik olyan 4rakon, amelyek becslés szerint
a kézimunkadnak csupan egydtszazadara rugnak. Ez a példa reflektor-
ként megvilagitja a tomeges gyartdsnak szocialis jelentdségét is. Abban
az idében, amikor még kézimunkaval allitottdk eld a mesterek az
oraclemeket és a kész Ordkat, csak a legkivaltsdgosabbaknak juthatott
egy-egy ilyen miiszer, mert egész vagyonba keriilt. Ma mar eléggé
jol jard orat néhany pengéért barki beszerezhet. Tekintsiik a tokéletes
tomeggyartasban  késziilt korszerli vadaszpuskat. Néhany szaz pengé
aran felilmulhatatlan mindségben piacra hozhaté, mig kézimunkaval
elsérangtian elkészitve sok ezer pengdbe keriil. Hasonloképpen vagyunk
az irégéppel, a varrogéppel és a gépkocsival. Csakis a tomeges gyartas
tette lehet6vé a tomegek szamara az immar nélkiilozhetetleniil sziik-
séges gépipari javakhoz vald hozzaférhetést, a tomeges fogyasztast.

Igen érdekes megfigyeléseket volt alkalmam tenni ama kérdés
koriil, vajjon miképpen viselkedik a termeld emberanyag a gépipari
javak el6z6kben bemutatott modon valé korszerti tomeges gyartdsdnak
kezdeményezésével szemben. En voltam az, aki a ma és a jov6 eme
egyedill racionalis és minden mindségi kovetelményét kielégitd gyar-
tasat hazédnkban mintegy két évtized el6tt — elsésorban a fegyver-
gyartasban — tényleg megkezdtem ¢&s azdta az egyre tokéletesedd
miszaki lehetéségek igénybevételével a maig elérhetd optimumig
fejlesztettem. Az én Dbeavatkozdsom el6tti  allapot az volt, hogy a
darabokat géppel megkozelitéen elékészitették ¢és azutan az  idom-
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szerbe Dbeillesztették, tehat bereszelték. Ez kényelmes, kevés gondot
okozo6 gépi gyartast jelentett, amit a legtobb esetben szandékosan
nem végeztek lehetéen jol, hogy maradjon rajta munkéja a lakatosoknak
is. A reszelés! munka driga és megbizhatatlan. Az el6bbi rendszer
tehat draga volt és megbizhatatlan. Az én rendszerem pedig az, hogy
a gép készit el minden miveletet, Ggy, hogy az utolsdé géprdl lekeriilt
alkatrész méretben €s idomban is mar teljesen befejezett.

Egészen vilagos, hogy az 1 elddllitasi moddozattal mar az illetd
gépipari javaknak tervezésekor szamolni kell. Nem csupan oly érte-
lemben, hogy minél kevesebb miivelettel legyen eldallithatd, hanem
jelesiil abbol a szempontbol, hogy olyan miveletekkel Iehessen el-
késziteni, amik egyszerli gépi eljarasokkal teljesithetk. A szerkesztési
iroddban taldltam a legcsekélyebb ellendllasra; ott csak kételkeddk
voltak és aggalyoskodok, hiszen az eddig szokdsosnal tetemesen nagyobb
mennyiségli  késziiléket, szerszamot, idomszert, sot kiilonleges gépet
kellett kigondolni. Hiszen nem maradt kézimiivelet. Kigondoltuk,
elkészitettiik. A  gépeket, késziilékeket, szerszamokat ¢és idomszereket
eloallito  mihelyek persze boldogan {idvozolték a  megszaporodott
megrendeléseket. Az elkészitett berendezés azutan a fegyvergyarto-
mihelybe keriilt. Itt el6szor a lakatosok hitték azt, hogy elvesztik a
munkdjukat, am azzal vigasztalédtak, hogy az 1 eljdras amugy sem
fog sikeriilni. A mesterek is kételkedtek és nem biztak az uj feladat
megoldhatosagaban: kitling 4allapotba kell hozni és abban tartani a
gépeket, mert a gépmiivelet utan nincsen a kéz altal valo helyre-
igazitasnak helye. A beadllito lakatosok, akik a késziilékeket ¢és szer-
szdmokat alkalmazzak a gépekre, ugyancsak ellenkeztek: nagyon alapos
munkét kellett végezni, mert elmaradt az utdlagos emberi korrektira.
A munkanak annal tokéletesebbnek kell lennie, mert az elkészilt
elemek Osszességének a szereléskor is hibatlannak kell mutatkoznia.
Altaldnosan az volt a nézet és mindenki avval vigasztalodott, hogy
ugy sem lesz siker; a legmodernebbiil gondolkozé mérndkeim is
igy vélekedtek.

A legjobb miivezetdomet szemeltem ki a gyartds meginditasara.
Medd6é kisérletezések utdn kétizben probalt félrevezetni és reszel6vei
pontosra idomitott darabokat mutatott be Aallitban gépi gyartds ered-
ménye gyanant. Amidon erre mindkét esetben nyomban réjéttem,
Oszintén megmondtay hogy megdonthetetlen meggy6zodése  szerint
sohasem lesz meg a kivant eredmény. Még ugyanazon a napon mas
osztalyba helyeztem ezt a kivald miivezetét és helyébe azonnal mas
embert tettem. Evekig tart6 munkaval megtortem minden emberi
és anyagi ellendllast és ma mar a legelsd amerikai és angol gyérak
is irigyelnek benniinket az elért pontossagi eredményért. Es ma mar
miszaki és munkas segitdtarsaim is egytdl-egyig tudjak és wvalljak, hogy
csakis ezen az uton lehet gépipari javakat tomegesen korszerlien és
tokéletesen késziteni. Ezekbdl pedig az a tanulsag is adodik, hogy
a gép révén jutott munkdhoz néhany szdz magyar csaldd pl. egyediil
a vadaszpuska-gyartasban. Ha nem lett volna meg a korszerli, tokéletes
szerszamgép (munkagép), akkor nem is lehetett volna soérétes vadasz-
puska-gyartds Magyarorszagon. Nevezetesen Anglidban, Belgiumban,
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Németorszagban tobbszazéves tradicid teremtette meg a vadaszpuska-
gyartast, a kitind puskamiives-nemzedékek altal. Hazankban ilyenek
nincsenek, nem is voltak soha, tehat a maradian gondolkozé u. n.
szakemberek szerint — akik csak az emberi munkaval szamoltak, —
Magyarorszagon vadaszpuska-gyartasra még csak gondolni sem le-
hetett. Ezekkel a felfogasokkal szakitanom kellett, a vadaszpuska-
gyartdst a gépre kellett alapitanom, amihez kell ugyan ember, de
nem kell hozzd szakember. A sziikséges szereloket — okulvan a nagy-
szeri angol példdkon — felneveltiik, kitanitottuk. A gép tehat nem
csupan a kulturdlis haladas hatalmas emeltylije, az ember testi ero-
feszitésének  aldasos megkiméléje, am intellektualis  képességeinek
fokoz6 a hanem egyuttal ) ¢és szerfolott hasznos emberi foglalkoz-
tatdisoknak megteremtdje is. A gépeknek eme nagyszerii ereddit ter-
mészetesen nem a mai katasztrofalis dekonjunktira néz0szogébol
lehet megallapitani. A gépi termelés bamulatos hatdsai majd az ismét
habora el6tti  egyensulyi helyzetébe visszazokkent vilagot fogjak be-
aranyozni.

A tomeges gyartdsnak, amelyet ma nemcsak a bonyolultabb
szerkezetek eldallitasanal, hanem tudvalévéén egyszerlibb ipari javak
készitésénél is alkalmaznak, a vele kapcsolatos olcsobbodas ¢és tobb-
termelés folytdn kialakult WUjabb vildgnézetekbdl kifolydoan — félre-
ismerhetetlentil malthusi beidegzddéssel — sok ellensége akad azzal
az ¢érveléssel, hogy az emberi munka kikapcsoldsa révén munka-
nélkiiliséget, tehat kenyértelenséget teremt. Ez a felfogds azonban
a kis distancidk okozta optikai csalédasok egyikének eredménye, mert
akik igy vélekednek és a mai termelési és fogyasztasi valsagot a gépi
termelésnek tulajdonitjdk, megfeledkeznek arrél, hogy a vildghabort
utdn a foldkerekség népesedésének tobb mint fele a moszkvai behata-
sok révén érdemileg kikapcsolodott az azel6tt megszokott rendes ter-
meléi és jelesiil fogyasztoéi forgalombdl. Megdobbentd, hogy a vilag
mindeddig nem latja tisztdn sem a rémes kutforrast, sem az elmarad-
hatatlan, a vildgot és minden kulturdjadt megsemmisitd hatast, sem
a gyogymodot, sem a gyodgyszert. Am mindezek nem ennek a tanul-
manynak a keretébe tartoznak, csupan azért volt szikség felemlité-
siikre, mert a mar el6z6én jelzett ujabb vildgnézeti felfogas kikezdte
az emberi haladds egyik legkézzelfoghatobb megvalositdjat ¢és egyik
legszocialisabb természetli eredményét: a javaknak tOmeges gyartasat,
amely nélkill a legutobbi Gtven esztendd egyediilalld haladasa el sem
képzelhetd.

FROMMER RUDOLF



